
Micro-ondes Four

Lave-vaisselle

VERRE
Fiche matière

Le verre, le champion du réemploi et du recyclage.
Principalement composé de sable, de soude et de calcaire, le verre se
décline en deux qualités :

Le verre borosilicate, composé de 80 % de silice, se distingue par une
bonne résistance aux chocs mécaniques et thermiques (plus de 300 °C).
Le verre sodocalcique, composé de 70 % de silice, s'utilise dans la plupart
des fabrications industrielles à usage alimentaire (bouteilles, bocaux, etc.).
Il est plus fragile et sensible aux chocs thermiques mais il dispose d’un
atout fort : il est recyclable à 100 % et à l’infini. 

Le principal challenge de cette matière réside, entre autres, dans l’énergie
nécessaire pour le faire fondre (1400 °C). Face à cet enjeu, des projets de
décarbonation de la filière verre ont été lancés et se poursuivent. 

Chez COMATEC, nous nous approvisionnons en France, en Espagne et en Chine.

04 68 25 93 94

Congélation

Résistant gras Etanche

GVS20 BKW45 BGT20

Réemployable Recyclable 

MLK250 FAG100 MLK250

COMPATIBILITÉ  :

*La compatibilité varié d’un produit à l’autre, les informations sont
présentes dans chaque description porduits sur notre site et leur fiche
technique

EXEMPLES DE PRODUITS EN
VERRE : 

Cliquez ici opour la voir la gamme complète

FIN DE VIE :
Réemployables, les produits d’emballage en verre sodocalcique se recyclent. 

Voir plus de détails

www.comatec.fr

https://www.google.com/search?gs_ssp=eJzj4tZP1zcsSa6sKk42MWC0UjWoMDRKTDU2MkgyNDQyMzU1MLQyqEg1SrU0Sko1Mk40NzUxSzP2Ek7Oz00sSU1WSE4sSk4sLs7Py0sFAPsfFfs&q=comatec+carcassonne&rlz=1C1GCEA_enFR1180FR1180&oq=c&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUqFQgCEC4YJxivARjHARiABBiKBRiOBTIPCAAQRRg7GIMBGLEDGIAEMg8IARBFGDsYsQMYgAQYigUyFQgCEC4YJxivARjHARiABBiKBRiOBTITCAMQLhiDARjHARixAxjRAxiABDIGCAQQRRg5MhMIBRAuGIMBGMcBGLEDGNEDGIAEMhMIBhAuGIMBGMcBGLEDGNEDGIAEMhMIBxAuGIMBGMcBGLEDGNEDGIAEMgcICBAuGIAEMgcICRAAGI8C0gEJMzEyM2owajE1qAIIsAIB8QVKYxz2yU8T3A&sourceid=chrome&ie=UTF-8
https://www.comatec.fr/module/ambjolisearch/jolisearch?s=verre
https://www.planetscore.eu/
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